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Zeichnungsinhalt

Zeichn.Nr.

Auftraggeber

Maß−

Datei

stab

Datum
A
B

Index

C

Gez.

Gepr.

Name

Lage der Schweißstempel:   Signierfelder gem. Arbeits−
anweisung vom 02.01.1991

Konstruktion
feuerverzinkt

M36    2800    280
M42    ****    ***

moment für HV−Schr.
Erforderliches  Anzieh−

Schr.   Anziehmoment
feuerverz. MoS2 geschm.

M30    1650    165
M27    1250    125
M24    800     80
M22    650     65
M20    450     45
M16    250     25
M12    100     10

ø      Nm      kpm

Vorschriftsmäßiger
Einbau von

HV−Schrauben 10.9

Schweißverfahren:
    Werkstatt: (nach DIN 1910)      MAG (M)
    Baustelle: (nach DIN 1910)         E

Grundwerkstoff(e):

    −nach DIN EN E 10 088−1/−2

Zusatzwerkstoff(e):

     Werkstatt:

        −nach DIN 8556−1
     Baustelle:

        −nach DIN 8556−1

Beanspruchung:

Bewertungsgruppe(n):
     −nach DIN EN 25 817          C

Bemerkungen:
  (Wärmebehandlung,Rück−

    trocknung)

Schweißtechnisch geprüft:
  (Datum, Unterschrift)

Prüfverfahren u. −umfang:     Sichtprüfung 100

    −nach DIN EN 10025            S 235 JR G2 (RSt37−2)

        −nach DIN EN 439        M 21
        −nach DIN EN 440        G3 Si 1 (SG 2)

        −nach DIN EN 499        E 38 2 RB 12 (TiVIIIS)

     −nach DIN 18800−7        vorwiegend ruhend

für den

Lagegenauigkeit: ±2mm

Höhengenauigkeit: ±2mm

Zulässige Einbautoleranzen

Einbau von Ankerplatten:

  (Datum, Unterschrift)

Schweißtechnisch geprüft:

Bemerkungen:

                                   anweisung vom 02.01.1991
Lage der Schweißstempel:           Signierfelder gem. Arbeits−

Bewertungsgruppe(n):

             −nach DIN 18800−7     vorwiegend ruhend

Beanspruchung:

             −nach DIN 8556−1
  Baustelle: −nach DIN EN 499      E 42 6 B 42 H10 (KbXS)

             −nach DIN 8556−1

  Werkstatt: −nach DIN EN 439      M 21

Zusatzwerkstoff(e):

    −nach DIN EN E 10 088−1/−2
    −nach DIN EN 10025             S 355 J2 G3 (RSt52−3)

Grundwerkstoff(e):

    Baustelle: (nach DIN 1910)     E
    Werkstatt: (nach DIN 1910)     MAG (M)

Schweißverfahren:

           −nach DIN EN 25 817     C

  (Wärmebehandlung,Rück−           Rücktrocknung der Stab−
   trocknung)                      elektrode 2 h bei 300°C

Prüfverfahren u. −umfang:          Sichtprüfung 100%

             −nach DIN EN 440      G3 Si 1 (SG 2) G4 Si 1 (SG 3)

105

107

100

10
2

10
3

117

117
116

107
116

101

106

107

100

116

107
116

101

105

100

10
4

10
3

117

117
116

116 101

106

100
116

116

101107

116

116

107

116

116

105

107

100

10
4

10
3

117

117

116

107

100

116

105

100

10
2

10
3

117

117

116100

116

107

116

116

107

116

116

119
119 119

119

118

118 118
118

118
118

118

118

110
111

112
113

114

115

109

108

110

111

112

113

114

115

109

108

110

111

112113

114

115

109

108

110
111

112

113

114

115

109

108

120

121

121

5750

5750

5750

17250

A

B

C

D

3750

3450

3750

10950

1

2

3

4

 20

 3500

 7000

 1015010300

5750 5750 5750
17250

A B C D

2  20

 3500

 7000

 10150
10300

105 HEA360

100 IPE360

104
HE

A3
60

103
HE

A3
60

117 FL60*25 117

116 BL2*150 116
101 IPE360

106 HEA360

100
116 116

101

116 116
105

100

102
HE

A3
60

103

117117

116

100
116

116116

109 HEA360108 HEA360 109

108
119 DT−S16fv−2902119118 DT−S16fv−2923118 118 118

4*HVM30*95−10.9 4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.9

4*HVM24*110−10.9 4*HVM24*110−10.9

4*HVM20*75−10.9
4*HVM20*75−10.94*HVM20*75−10.9

8*HVM20*75−10.9

8*HVM20*75−10.9

4*HVM16*50−10.9
4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9
4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9
4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.9
4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM20*75−10.9
4*HVM20*75−10.9

4*HVM20*75−10.9

8*HVM20*75−10.9
8*HVM20*75−10.9

4*HVM16*50−10.9
4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.94*HVM30*95−10.9

50% VSP

50% VSP

50% VSP

50% VSP

5750 5750 5750
17250

A B C D

3  20

 3500

 7000

 10150
10300

105 HEA360

100 IPE360

102
HE

A3
60

103
HE

A3
60

117 FL60*25 117

116 BL2*150 116
101 IPE360

106 HEA360

100
116 116

101

116 116
105

100

104
HE

A3
60

103

117117

116

100
116

116116

109 HEA360108 HEA360 109

108
119 DT−S16fv−2902 119118 DT−S16fv−2923

118

118118

4*HVM30*95−10.9 4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.9

4*HVM24*110−10.9 4*HVM24*110−10.9

4*HVM20*75−10.9 4*HVM20*75−10.9
4*HVM20*75−10.9

8*HVM20*75−10.9

8*HVM20*75−10.9

4*HVM16*50−10.9
4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9
4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9 4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.9
4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM20*75−10.9
4*HVM20*75−10.9 4*HVM20*75−10.9

8*HVM20*75−10.9
8*HVM20*75−10.9

4*HVM16*50−10.9
4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9
4*HVM30*95−10.9

50% VSP

50% VSP

50% VSP

50% VSP

5750 5750 5750
17250

A B C D

37
50

34
50

37
50

10
95

0

1
2

3
4  3500

107
HE

A3
60

100 IPE360

107

101 IPE360

100 101

107

100

100

4*HVM30*95−10.9 4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM30*95−10.9 4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.9 4*HVM24*110−10.9
4*HVM24*110−10.9

4*HVM30*95−10.9
4*HVM16*50−10.94*HVM24*110−10.94*HVM24*110−10.9

4*HVM30*95−10.9
4*HVM16*50−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9

285
285

285
28550% VSP

50% VSP 50% VSP

50% VSP

A

IPE360

HEA360

IPE360

4*HVM30*95 DIN6914

4*HVM24*110 DIN6914
4*HVM24*110 DIN6914

Detail A − M 1:15

B

3  3500

Kammbleche einlegen!

2

Kammbleche vorgesehen/einzulegen!
bei allen Querträgern (107) sind

HEA360
BL2*150

4*HVM30*95 DIN6914

4*HVM24*110 DIN6914

4*HVM24*110 DIN6914

B

3

 3500

BL2*150HE
A3

60

IPE360 IPE360
4*HVM30*95 DIN6914

4*HVM24*110 DIN6914 4*HVM24*110 DIN6914

B

3  3500

5750 5750 5750
17250

A B C D

37
50

34
50

37
50

10
95

0

1
2

3
4  7000

107
HE

A3
60

100 IPE360

107

101 IPE360

100 101

107

100

100

4*HVM16*50−10.9
4*HVM24*110−10.9 4*HVM24*110−10.9

4*HVM30*95−10.9 4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.94*HVM30*95−10.9 4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.94*HVM24*110−10.94*HVM24*110−10.9
4*HVM30*95−10.9

4*HVM16*50−10.9

4*HVM24*110−10.9

4*HVM24*110−10.9
4*HVM30*95−10.9

50% VSP

50% VSP

50% VSP

50% VSP

5750 5750 5750
17250

A B C D

37
50

34
50

37
50

10
95

0

1
2

3
4 10300

105 HEA360 106 HEA360

105 106

107
HE

A3
60

107 105

105

107

107119 DT−S16fv−2902

119
119

119

118 DT−S16fv−2923

118
118

118

118

118

118

118
120 DT−S−K___−16fv121 DT−S−K___−16fv

121

4*HVM20*75−10.9 4*HVM20*75−10.94*HVM20*75−10.98*HVM20*75−10.9
8*HVM20*75−10.9

4*HVM20*75−10.9 4*HVM20*75−10.94*HVM20*75−10.9
8*HVM20*75−10.9 8*HVM20*75−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM20*75−10.94*HVM20*75−10.9

4*HVM20*75−10.9

8*HVM20*75−10.9

8*HVM20*75−10.9

4*HVM20*75−10.94*HVM20*75−10.9 4*HVM20*75−10.9
8*HVM20*75−10.98*HVM20*75−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

4*HVM30*95−10.9

170
5295

285
285

285
285

5295
170

GSPublisherVersion 353.0.74.100
GSEducationalVersion

31

A-A Nolli Schnitt 1:500

B-B Nolli Schnitt 1:500

1:100

09-01

GRUNDRISSE / ANSICHTEN / SCHNITTE

Bauhaus-Universität Weimar

Expo 09

G-03-01B

G
S

P
ublisherVersion 353.0.74.100

G
S

E
ducationalVersion

x.stahl
x.stahl / experimentelles modulares Bauen 2010 ff
Entwurfsverfasser: Bernd Rudolf, Christian Hanke

Statik: Frank Werner / Planung Gündung: Ingenieurbüro Mattias Münz
Sachsponsoring: bauforum.stahl / Realisierung: RSB Rudolstadt 


